
CHEMISCHE BESTÄNDIGKEIT VON ROXITE® PREMIUM

SÄUREN BASEN

Essigsäure(10 %) kein Angriff Ätznatron 10 % kein Angriff

Essigsäure(100%) schwerer Angriff Ätznatron 50 % schwerer Angriff

Chromsäure (10 %) kein Angriff Natriumcarbonat (sat.) kein Angriff

Zitronensäure kein Angriff

Salzsäure (10 %) kein Angriff ALKOHOLE

Schwefelsäure (10%) kein Angriff Ethyl Alkohol (10%) kein Angriff

Schwefelsäure (30%) leichter Angriff Ethyl Alkohol (30 %) leichter Angriff

Schwefelsäure (90%) schwerer Angriff Ethyl Alkohol (97 %) schwerer Angriff

LÖSUNGSMITTEL ÖLE UND SCHMIERSTOFFE

Aceton schwerer Angriff Glycol kein Angriff

Benzol schwerer Angriff Mineralöle kein Angriff

Chloroform schwerer Angriff Parafi n kein Angriff

Benzin (super) schwerer Angriff Glycerine kein Angriff

Benzin (normal) leichter Angriff

Diesel leichter Angriff LEBENSMITTEL

Toluene/Xylene schwerer Angriff Kokosöl kein Angriff

Terpentin/Wasch-Benzin leichter Angriff Fruchtsäfte kein Angriff

Olivenöl kein Angriff

REINIGUNGSMITTEL Essig kein Angriff

Bleiche 10% kein Angriff Wein kein Angriff

Bleiche 48 % schwerer Angriff Salz kein Angriff

Ammoniak-Standardlösung kein Angriff Salzwasser kein Angriff

Ammoniak konzentriert schwerer Angriff Blut/Urin kein Angriff

Alle Acryl-Platten haben eine PVC-Dichtung. Das gegossene Acryl ist kratzanfällig und deshalb 
standardmäßig mit einem 70 µ Polyethylen Coextrusions-Haftfi lm versehen. Die Oberseite ist weiß 
und mit dem Produkt-Code versehen. Die Unterseite wird mit einer klaren Adhäsiv-Folie ohne 
Klebstoff geschützt. Auf Nachfrage kann auch Papier zum Schutz verwendet werden. In diesem 
Falle wird ein wasserlöslicher Klebstoff verwendet.
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EIGENSCHAFTEN VON ROXITE® PREMIUM 
(GEGOSSENES ACRYL, PMMA)


